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Instructiuni de aplicare

1. Curitatisi degresati ambele suprafete care urmeazi a filipite.

Recomandari:

Pentru obtinerea unei aderente optime, suprafetele trebuie sa fie curate si
uscate. Se recomanda sd degresati suprafetele cu alcool izopropilic (in
amestec 1:1 cu apd). Pentru curdtare folositi o lavetd curatd si stergeti
suprafata intr-un singur sens. Evitati sa stergeti suprafata in mai multe
directii sau circular deoarece riscati sa murariti intreaga arie de lipit cu
contaminantii care au fost curatati anterior de pe suprafetele adiacente.
Lasati suprafata sa se usuce inainte de a aplica banda adeziva. Evitati
contaminarea si murdérirea suprafetei dupa degresare. Ideal ar fi sa
verificati temperatura suprafetelor ce urmeaza a fi lipite si pe cea a mediului
ambient folosind un termometru cu infrarosu sau un termometru de camera.,
Se recomanda ca temperatura suprafetelor ce urmeaza a fi lipite s fie de
minim 10°C si cea amediului ambient intre 21°C si 38°C.

2. Aplicati banda dublu-adeziva pe prima suprafata.

Recomandari:
Evitati atingerea suprafetei adezive a benzii si a zonei de lipit (dupa
curdtare).

3. Aplicati o presiune fermi pentru imbunititirea gradului de contact
adeziv-suprafati i pentru a creste astfel rezistenta finald a imbinirii.

Recomandari:

Folositi un rulou manual din cauciuc masiv pentru presare si realizati 2-3
treceri pe toata lungimea imbindrii. Daca nu aveti un rulou, puteti folosi si o
racletd de plastic semi-rigid pentru a aplica presiune si a uniformiza lipirea.

4. Desfaceti liner-ul de protectie de pe cea de-a doua fati a benzii

Recomandari:

Puteti folosi un cutter sau un cutit. Evitati atingerea adezivului pina la
lipirea celei de-a doua suprafete. Evitati atingerea zonei de lipit (dupd
curitare).

5. Lipiti materialul pe care s-a aplicat deja banda de cea de-a doua
suprafati, pregitita si curatati in prealabil.

6. Aplicati din nou o presiune ferma pentru a imbunititi gradul de
contact adeziv si cea de-a doua suprafata.

Recomandari:

Folositi un rulou manual din cauciuc masiv pentru presare si realizati 2-3
treceri pe toata lungimea imbindrii.

Daca nu aveti un rulou, puteti folosi si o racleta de plastic semi-rigid pentru a
aplica presiune si a uniformiza lipirea.

7. Piesele imbinate astfel pot fi manipulate imediat. Rezistenta

asamblirii creste in timp, cea finala atingiindu-se in cateva ore de la
efectuarea lipirii.
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